TAI SMART FACTORY
TECNOLOGIAS APLICADAS A LA INFORMACION, S.L.

TRADE CENTER St. Cugat del Vallés
Avinguda de les Corts Catalanes, 9, 3er, Oficina 3E
08173 Sant Gugat del Vallés / Barcelona / Spain
Tel. +34 93 2981510

www taismartfactory.com

Presencia Global.
Mas de 250 instalaciones en 27 paises.

Acreditats per: Socls de:
assessor | ACCIO | | PACKAGING ° CATALAN BT
;& acreditat | [} Sereraitat =] CLUSTER "E‘ |D ALLIANCE  dormotys

www.taismartfactory.com @ @taismartfactory @ TAI Smart Factory



TAl SMART FACTORY

cQue es
Q—PLANT

Q-Plant SF es una herramienta que gestiona
y controla |a ejecucién de la produccion.
Disefada y desarrollada por Tecnologias
Aplicadas a la Informacién (TAI) en continua
mejora y actualizacién segun las necesidades
de nuestros clientes.

El sistema de parametrizacién permite
coordinar la integracién con los sistemas de
gestion (ERP) y las senales de maquina (PLC
u otros) disponiendo asi de la informacién
necesaria para el seguimiento y control de la
actividad en planta.

Una interface 4qil y amigable facilita a los
operarios el disponer de una herramienta de
gestion que les permite accederala
documentacion necesaria y obtener la guia
de los procesos y controles a realizar en cada
momento. Mediante el establecimiento de
los poka yokes necesarios, se evita la
produccion de errores.

La identificacién de los operarios en los
puestos de trabajo, generan el reporte de
actividad de cada uno de ellos, pudiendo
medir su nivel de rendimiento.

La gestion de materiales garantiza el
aseguramiento de la calidad y la trazabilidad
de todo el proceso.

Anélisis QRM (Quick Response Manufacturing)
para reduccion del Lead Time.

S;;} Big Data

Colectores de Data. Enriquecer y ampliar el
EDW. Visibilidad, evolucién y tendencias de
KPI's en Tiempo Real.

Inteligencia Prescriptiva. Acciones correcto-
ras y preventivas, automatizar los flujos de
trabajo y mejoras de procesos.

Algoritmos Predictivos. Anticipacion de
alarmas y avisos, toma de decisiones
inteligentes, reduccion de riesgos, deteccion
de correlaciones.

Inteligencia de procesos:
Patrones de comportamiento
Detecion de anomalias
Cuantificacion de Riesgos.

Granuralidad:
Temporal
Por sectores

Cualquier proceso es controlable mediante
la configuracién de alertas que avisardn de la
forma y a los destinatarios que se requieran
para poder asi reaccionar en tiempo real sobre
las incidencias, reduciendo los costes que ello
impligue.

Mediante la captura de datos de maquinay
la actividad del operario, se visualizara la
informacién estructurada en los paneles de
control a través los indicadores de gestion
necesarios (OEE, Downtime, etc.)

® Integracién con los sistema ERP
estandares del mercado.

® Libertad en el disefio y ergonomia de los
distintos interfaces de la aplicacién por
parte del usuario.

o Libre creacion de informes por parte del
usuario.

® Acceso a documentos on-line.

® Andlisis de la informacién en tiempo real:
- KPI's (OEE, Down time, etc.)
- Monitorizacion de Procesos

- Alarmas y disparadores (acciones
asociadas)

El uso de esta tecnologia permite a Q-Plant
obtener y disponer de una herramienta para
control en procesos de:

Calidad (Check-list, toma de datos...)
Mantenimiento (Documentacién, visualiza-
cién de procesos de montaje y desmontaje...)
Montaje (hace poka-yokes guiandonos en el
procedimiento y evitando errores)

Proceso (Guia de Fabricacién)

KPI's a través de su visualizacién en

la planta.
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@ Establecimiento de los poka yokes de
control

Nuestra herramienta permite:

® Reducir scrap

® Control de acciones incorrectas

® Realizar los Checklist de control

® Control de los materiales en planta:
- Lotes de consumo
- Dosificacién y recetas (BOM)
- WIP (Work in process)

® Trazabilidad de componentes.

® Etiquetaje y control de embalaje.

La geolocalizacion indoor en Q-Plant hace
mas facil al trabajador su operativa diaria,
evitando que se tenga que identificar en
ciertas tareas.
Por ejemplo:

Jcalizacion

No es necesario que los operarios se
identifiquen en un puesto de trabajo.

No es necesaria la gestion de identificacion
utillajes/moldes/matrices cuando se ubican
en una maquina.

No es necesaria la lectura de palets

o transpaletas/carretillas.

Se tienen localizadas en todo momento las
unidades méviles de produccién sin
necesidad de informar al sistema.



