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CARLOS ESPINA

Director del area de Bio&Pharma
de COMSA Corporacion

“LA INTERNACIONALIZACION
DE COMSA CORPORACION
HA SIDO CLAVE PARA
OFRECER SOLUCIONES
TECNOLOGICAS CONCRETAS
A LAS NECESIDADES DE
CADA MERCADOQ”
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COMSA Cleanroom Technology forma parte del gigante
COMSA Corporacion, que este ano celebra su 125°

aniversario. Carlos Espina, director del area de Bio&Pharma

de COMSA Corporacion, nos habla en esta entrevista de la

trayectoria de estas compafiias y de su situacion actual

COMSA Cleanroom Technology esta integrada en COMSA
Corporacion, que este aio celebra su 125° aniversario.
¢Podria hacernos un breve recorrido historico?

La historia del grupo COMSA Corporacion se inicia en
Reus en 1891 como sociedad especializada en trabajos
ferroviarios y renovaciéon de estaciones. A lo largo de los
afos, la compafiia gana reconocimiento y aumenta su car-
tera de obras. Durante los anos 40 diversifica su actividad
hacia otras areas de ingenieria civil, como la construccién
de carreteras, puentes o edificios. A partir de los 60, con
la remodelacion de la red viaria en Espafa y la moderniza-
cion del ferrocarril, se expande por todo el pais, primero
en Madrid y Valencia, y, posteriormente, hacia otras zo-
nas. A finales de la década de los 80 comienza a ejecutar
importantes proyectos de infraestructuras, como la prime-
ra linea de alta velocidad espafiola (Madrid-Sevilla) y obras
relacionadas con los Juegos Olimpicos de Barcelona. En
los afios 90 inicia la internacionalizacion en paises como
Portugal, Argentina o Chile.

Por su parte, Luwa (actual COMSA Cleanroom Techno-
logy) nace en 1953 con actividad en el &mbito de la cli-
matizacion para la industria textil. A partir de los afios 70
reorienta su negocio hacia el mercado tecnolégico de las
salas limpias, principalmente para la industria farmacéu-
tica, de microelectrénica, laboratorios de 1+D y empresas
de alimentacién. En 2006 es adquirida por COMSA Cor-
poracion.

Actualmente, COMSA Corporacion es el sequndo gru-
po no cotizado en el sector de las infraestructuras e inge-
nieria en Espafa, con una facturacion de 1.265 millones
de euros, una plantilla de mas de 8.000 personas y con
actividad en mas de 20 paises.

¢Qué oferta de servicios para la industria farmacéutica
abarca COMSA Cleanroom Technology?

COMSA Cleanroom Technology trabaja en el sector de
la ingenieria e instalaciones de salas limpias (paneleria y
HVACQ), éreas criticas (Clean Utilities) y no criticas (Black
Utilities). Ejecutamos proyectos llave en mano que van
desde la concepcién a la puesta en marcha de instalacio-
nes, asi como su mantenimiento posterior.

En el ambito de las utilidades criticas para proceso,
centramos nuestra actividad en sistemas de generacion,
almacenamiento y distribucion de agua purificada, agua
para inyectables y vapor puro, asi como aire comprimido
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estéril, vacio, gases medicinales y sis-
temas de monitorizacion y control.
Por lo que se refiere a utilidades no
criticas, estamos especializados en
red eléctrica (alta y baja tensién), va-
por industrial, fluidos térmicos, redes
hidraulicas y captacién de polvo cen-
tralizado.

Dentro de nuestra oferta, provee-
mos a los clientes de equipamiento
especifico para distintos procesos.
Entre ellos, la fabricaciéon de formas
liquidas (sistemas de dispensacion y
formulacién, tanques, reactores, li-
neas de transferencia incluyendo fil-
trado y tratamiento de proceso) y de
formas sélidas (sistemas de fracciona-
miento, transferencia y movimenta-
cion y plantas de desarrollo vertical);
sistemas de limpieza o esterilizacion
CIP/SIP; cadena fria y sistemas térmi-
cos; sistemas de descontaminacion,
biowaste "in line" y SAS bioldgico; y
sistemas de automatizacion, control y
monitorizacion de la produccion.

Una vez finalizados los trabajos de
construccién, ofrecemos a nuestros
clientes contratos de mantenimiento
preventivo y correctivo con la corres-
pondiente ‘revalidacién’ de zonas
criticas.

¢Con qué equipo humano cuenta
COMSA Cleanroom Technology?
Actualmente, contamos con cerca de
400 empleados en todo el mundo y
disponemos de oficinas en nuestros
principales mercados, como son Es-
pafa, Francia, Portugal, Polonia, Ar-
gelia, Marruecos, Colombia, Ecuador,
Perd, Uruguay y Argentina. También
estamos presentes en Brasil a través
de la empresa Bonaire, mientras que
en México lo hacemos mediante la fi-
lial Eolis América Latina.

Nuestra estructura organizativa ase-
gura una gestion de proyectos eficaz,
en constante comunicacién con los
clientes. El departamento Comercial y
de Ofertas se encarga de estudiar las
necesidades de los clientes y, conjun-
tamente con el departamento de In-
genieria, proponen la solucién técnica
y econémica que garantice la viabili-

dad del mismo, teniendo en cuenta las
normativas aplicables en cada caso.

El departamento de Compras y
Logistica gestiona la relacién con
proveedores para el suministro de
material a la obra y el area de pro-
duccion asume la ejecucion de la
misma hasta la instalacién y su
puesta en marcha, siempre bajo el
control del departamento de HSE,
encargado de los ambitos de seguri-
dad, salud y medio ambiente. Tras la
misma, el area de Validacion elabo-
ra toda la documentacién necesaria
para la aprobacién de los trabajos.
Finalmente, el departamento de Pos-
tventa y Mantenimiento ofrece la
conservacion de las instalaciones ya
en funcionamiento.

¢Qué ventajas aporta pertenecer a un

gran grupo como GOMSA Corporacion?
La internacionalizacién de COMSA
Corporacién ha sido clave para ofre-
cer soluciones tecnoldgicas concretas
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a las necesidades de cada mercado.
En este sentido, a través de delegacio-
nes propias o filiales, gestionamos los
proyectos desde el territorio para ase-
gurar una fluida comunicaciéon con
el cliente, el seguimiento exhaustivo
de la evolucion de las obras y el cum-
plimiento de los plazos establecidos
dentro de los exigentes estandares de
calidad con los que trabajamos.

Asimismo, el hecho de pertenecer
a un grupo empresarial especializa-
do en obra civil nos permite ofrecer
a nuestros clientes soluciones llave en
mano en dmbitos como la construc-
cion, ingenierfa y mantenimiento de
instalaciones.

¢ Qué requisitos especiales hay que
cumplir cuando se trabaja para la
industria farmacéutica? ;Varian estos
requisitos fuera de nuestras fronteras?
Los requisitos para trabajar en la in-
dustria farmacéutica vienen dados
por las normativas oficiales, de obli-
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gado cumplimiento y auditadas por
los gobiernos de cada pafs, y las no
oficiales, emitidas por organismos ex-
traoficiales y basadas en la experien-
cia de la realizacion de instalaciones
en el mundo farmacéutico.

Estas normativas permiten extre-
mar la calidad en el disefio de las
instalaciones y equipos, con el fin de
evitar que el medicamento esté ex-
puesto a posibles contaminaciones.
Como instaladores a nivel nacional
e internacional velamos por el cum-
plimiento de las mismas, aplicando
los maximos estandares de calidad.
Ademas, todos los disefios que rea-
lizamos son presentados a las autori-
dades nacionales de salud con el fin
de obtener su aprobacién, previo a su
ejecucion.

¢Actualmente qué porcentaje de
trabajo tiene COMSA Cleanroom en
Espana? ;Y en otros paises?
Del total de facturacion de COM-
SA Cleanroom Technology del afo
2015, el 85% corresponde a la ac-
tividad internacional. En este ambito
hemos ejecutado proyectos de cli-
matizacion para la industria farma-
céutica, textil y de la automocién en
Suiza, México y Brasil. En Uruguay,
Paraguay, Argelia y Marruecos he-
mos realizado proyectos de salas lim-
pias y llave en mano en fabricas de
produccién de medicamentos estéri-
les, liquidos y semisoélidos.
Asimismo, en nuestro pais, hemos
ejecutado salas limpias (cerramientos
y HVACQ), Black Utilities (electricidad,
proteccién contra incendios, vapor,

aire comprimido, etc.) y Clean Utilities
(agua purificada, alcohol y propelen-
te) para diferentes actores de la in-
dustria sanitaria y farmacéutica.

Industrias afines a la farmacéutica,
como la cosmética o la hiotecnologia,
estan en alza. ;Qué proyectos tienen
en estos sectores?

Nuestra trayectoria de mas de 60
afos como proveedores de la indus-
tria farmacéutica, nos cataloga como
pioneros en la ejecucion de proyectos
de zonas criticas para proyectos de
biotecnologia, sobre todo instalacio-
nes productivas de vacunas. Se trata
de una de nuestras especialidades, ya
gue es donde mayor valor aportamos
dada su complejidad técnica y su cri-
ticidad, tanto para el producto como
para el medio ambiente.

Por otra parte, contamos con eleva-
da experiencia en el sector cosmético
y healthcare con una cartera de clien-
tes de grandes firmas, tanto naciona-
les como grupos internacionales.

Otro sector en alza que me gus-
taria resefar es el de la produccion
de medicamentos de alta actividad o
HAPIs (Highly Active Pharmaceutical
Ingredient), donde el disefio con-
ceptual de las areas debe garantizar
tanto la ausencia de contaminacion
en el producto final, como la expo-
sicién del operario directamente con
el ingrediente activo en la fase de
elaboracién. En este sentido, en los
ultimos afios, nos hemos especia-
lizado en el disefo e instalacion de
areas de contencion para fabricacion
de medicamentos soélidos con ingre-
dientes altamente activos, hasta ni-
veles OEL4.

Contamos con elevada experiencia en el sector cosmético
y healthcare con una cartera de clientes de grandes firmas,
tfanto nacionales como grupos internacionales
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